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                                       电磁炒锅安装工艺指导文件




炒锅电磁安装指导说明书

电磁炒锅的加热装置主要有两部分：电磁加热器+线圈

【前言】喆能电磁加热器是我公司根据食品设备——各类炒锅（球型、蝶型、滚筒型）的加热应用工艺，有针对性的开发出的最新一代IGBT风冷全数字智能变频控制系统，所有的电磁加热器在使用时需要进行专业的配置和调试，方能达到设计的最佳状态。

喆能食品系列的电磁加热器，其应用于各类食品炒制和蒸煮设备，相比传统的燃气及电阻加热方式有诸多的优点：控温精确、加热均匀、节能高效、安全洁净、安装及维护便利等，因而广受终端用户的喜爱。
为方便客户便利地使用该产品，特提供此安装工艺操作说明书，请客户严格按照此说明书进行安装、调试、相关防护和保养。

如有不明之处，请按照本说明书后面提供的联系方式与我们取得联系。

产品电气参数

	过载保护
	125%瞬间保护

	启动时间
	<1S

	电热转换
	>95%

	有效热功
	>85%

	使用寿命
	>30000Hrs

	保护检测
	<2μS

	防护等级
	IP20

	控制方式
	12VDC/24VDC开关量输入

4-20mA信号输入

0-10V信号输入

继电器开关/电位器信号

RS485半双工通讯信号

	安装方式
	优先选择挂式安装（风扇端朝上），其次为卧式

	接地方式
	独立接地，接地电阻小于10欧姆


控制方式在产品出厂前指定，如果需要更改，可以通过手机APP程序在指导下进行操作。

当产品使用在高海拔区（2000米以上），需要进行一定的降额使用。

绕线方法及步骤：

注意：不锈钢锅与复合锅的绕线有区别，为便于显示说明，图不是按照比例绘制

1、焊接螺杆：

   将锅反扣在地面或平台上，在锅背面边缘圆周方向均匀焊接8或更多个M8*45mm的通丝螺杆，在锅底部中心处焊接1个M8*45mm通丝螺杆，如下图（1）：
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图（1）

2、包保温棉及防水布：

   根据超过的加热温度不同，在锅底均匀包裹保温棉，不锈钢锅的棉厚度1~2CM，复合锅的棉厚度2~3CM，然后再包上一层防水布，防止后续绑线时刮坏棉，如图（2）。
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图（2）

3、绕电磁线圈：
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   在距离锅底中心半径100mm的范围外开始绕线，根据选择的加热器功率，由厂家根据具体的型号和锅体材质推荐合适的线径和绕线长度（或匝数），不锈钢锅建议密绕（线间隔0），复合锅建议稀绕（线间隔A），如图（3）&（4）

图（3）                                     图（4）

4、绑扎线圈：
   线圈绕好后，此时线是自由状态，需要用耐高温扎带将线绑牢固，圆周方向均匀绑扎8条及以上，以保证锅体翻转式线圈牢固不会松脱，如图（5）&（6）；
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如图（5）                                     如图（6）
5、固定线圈：

   使用宽度50~80mm，厚度1mm的环氧板条用于固定线圈。环氧条外套高温绝缘管或者玻纤布，并固定在通丝螺杆上，再将线圈用耐高温扎带绑在环氧板条上，如图（7）。
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                   图（7）                   304不锈钢锅体（螺杆位置应下移）
6、线圈散热：

   如果线圈线径的选择余量够大，线圈发热量会比较小，设备持续工作时线圈温度低于60度的情况下，线圈不用强制散热。

当线圈温度≥60度时，需要在锅体的下方安装3~6个风扇，对着线圈吹风进行散热，防止线圈温度过高氧化老化，10cm≤风扇与线圈的距离≤50cm，如图（8）。
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如图（8）

7、引线的绝缘及固定：

   线圈两端的引线由于可能存在较高的电压差，因此绝缘非常重要。可以将引线用黄腊管或者玻纤管进行外包防护，这样也可以避免锅体翻转式磨损线圈表皮。引线固定时不要采用整块铁板或不锈钢板封闭式或半封闭式固定，应采用两点或多点固定，固定方式参考下图（9），或者采用非金属耐温材料进行绑扎固定，防止固定区域感应发热。
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图（9）

8、追加说明：
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   若客户单一规格炒锅的生产量比较大时，可开模制作一个球形封头形状的耐高温非金属支架。类似于下图的塑料支架，此支架适合普通形状锅体和低温。开模定制的支架可以大幅度提高线盘绕制效率，并且可将整个线盘固定在设备底座上，这样锅体翻转时线盘不用随锅体转动。
电磁加热器与负载（线圈与锅体）的匹配调试：

线盘绕好并连接电磁加热器后，给电磁加热器接上供电电源，可能会遇到这样的问题：设备能正常运行，但是功率达不到额定功率。这是由于负载的大小与电磁加热器不匹配的缘故。

由于锅体材质（导磁性强弱）、锅体厚薄、保温层厚薄、绕线疏密、绕线的长短（绕线匝数）、绕线的形状、外壳/外罩的材质（导磁性强弱）、外罩与线圈的距离这8个因素都会直接影响线圈带载感量大小，从而影响电磁加热器与负载的匹配效果。所以当锅体底部线圈安装并固定完毕后，永久固定及锅体整体安装就位前，初始阶段有必要连接电磁加热器并通电测试电磁加热器与负载的匹配是否合适？

特别是对304不锈钢锅体直接感应加热时，由于不同批次的304不锈钢可能存在磁性强弱差异较大，很有必要在正式安装测试前，对匹配进行测试。

如果通电后发现匹配不合适，则需要通过调整线圈的疏密、长短（匝数）和保温棉的厚薄、外壳与线圈的距离这些手段来调整匹配状态。一般情况下，负载的大小不匹配通常分为以下两种情况：

负载偏大——感量偏大，线圈匝数过多或者线圈过密或者线圈离加热物体太近。

2) 负载偏小——感量偏小，线圈匝数过少或者线圈离加热物体太远，或者加热物体导磁性太差。  以上可以通过观察电磁加热器的显示盒上的第12个参数——“负载匹配率”来判定是属于上面哪种情况，并作出调整线圈匝数、绕线密度或者调整线圈与负载之间的距离等方式来处理。

以满功率的状太下为标准如负载匹配率低于95，则为负载偏小，可以增加线圈匝数、绕线密度或者减少加热距离来调整。如负载匹配率高于125，则为负载偏大，可以减少线圈匝数、绕线密度或者增加加热距离（保温棉厚度）来调整。为了保证设备正常长时间稳定运行，请保证此参数在正常范围100~120内。

也可以采用测量感量的手持式数字电桥表，用来测量非工作状态下的带载感量值，用于积累经验感量数据。数字电桥建议选择“同惠TH2821B LCR METER”手持式LCR表，感量测量选择串联谐振1KHz模式。

维护成本

电磁炒锅的加热装置日常可以免于维护，但是日常操作中应防止水或者油雾无阻隔进入电磁加热器内部，应严禁对线圈喷淋水或者冲洗。

如果发生电磁加热器自身的损坏，相应的损坏零件应进行更换，控制板可以更换或者返厂维修。

设备现场安装注意事项：

1）柜体不能紧靠墙壁或者其它壁板安装，这样不利于热风从导风口顺利排出。

2）同时为了保证有充足的冷风或自然风进入电磁加热器，电磁加热器的底部（进线端）应不能被遮蔽，并在电柜底部有足够的进风孔。
3）如果不采用导风罩方式给电磁加热器排风散热，则必须要保证电磁加热器的出风口（风扇顶部）至少15cm范围内不能有遮挡物。同时，在排风口的上侧方左右两侧的电柜侧板上增设2~4个外排风扇，外排风扇的风量不小于加热器风扇的排风量。

4）电磁线圈的引线接入电磁加热器的L1及L2端子时，在紧固线耳时，尽量保证线耳在进线孔的居中位置，以避免线耳压紧机箱孔而发生漏电打火故障。
5）安装现场再次确认接地线电阻在要求范围内，接地线与工厂零线是独立不导通状态。
如有其它未明，可以联系我们的售后或者在官网查看相关视频《电磁炒锅安装指导视频》

深圳喆能电子技术有限公司

技术支持电话：0755-23495829
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